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Prazision ist

unser Antrieb *

Mit Qualitdt und Hartnackigkeit schaffte es
ein norddeutsches Familienunternehmen in
zehn Jahren, zu einem anerkannten
Antriebstechnik-Hersteller zu werden.

Dipl.-Ing. Ullrich Holtkemeier

“ rfolgsgeschichten verlaufen nicht
geradewegs aufwirts und am Ende

= hat der Erfolg meist mehrere Viter.
Der Aufstieg des Bremerhavener Elek-
tromotorenherstellers Rotek zu einem
anerkannten Spezialisten fiir individuell
gefertigte hochwertige Synchron-Klein-
motoren und Getriebemotoren fiir spe-
zifische Einsatzgebiete ist ein gutes Bei-
spiel daftr.

Seit seiner Grundung im Jahr 2000
wuchs das Unternehmen jahrlich mit
deutlich zweistelligen Raten und pro-
duziert mittlerweile viermal so viele
Motoren wie zu Beginn. Zugleich stieg
die Mitarbeiterzahl auf das Dreifache.
Hohen und Einbriiche wechselten sich
ab, vor allem in den letzten drei Jahren.
Heute liefert das Unternehmen seine
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energieeffizienten Motoren in viele
Linder Europas und sogar nach China.
Am Anfang jedoch standen jahrelange
vergebliche Versuche, einen ortlichen
Motorenhersteller zu tibernehmen,
erinnern sich die drei Firmengriinder
Wilfried Treusch und seine Schne
Klaus und Rolf. Die Fithrungsriege,
musste einige Hindernisse iberwinden,
um auf die Erfolgsspur zu kommen.
Doch Aufgeben war fiir die Familie
Treusch keine Option. Nach langem
Hin und Her ergab sich in Bremerha-
ven eine interessante Chance. So Uber-
nahm das Trio das Unternehmen eines
Mitbewerbers am Markt: Paul Hassel-
bach tiberlief3 den Dreien eine gut aus-
gestattete Fertigungsstitte in dem ehe-
maligen Bank und Postgebdude einer
ausgedienten amerikanischen Kaserne
im Norden von Bremerhaven. ,,Er ist
einer der Viter unseres heutigen

Die Verwendung von einheitlichen Komponenten erméglicht
30.000 verschiedene Produktkombinationen fiir eine Vielzahl von
Anwendungsbereichen.
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Erfolges und kam bis zu seinem 75.
Geburtstag im letzten Jahr regelméflig
in die Firma“, berichtet Rolf Treusch,
der in der Fithrungstroika von ROTEK
fiir den kaufménnischen Bereich
zustdndig ist.

,»Paul Hasselbach hat die technischen
Grundlagen geschaffen, die Maschinen
zusammengestellt und laufend tber-
holt®, erklirt er weiter ,,auch das Bau-
kastensystem bestand schon. Wir haben
es gestrafft und neuen Markterforder-
nissen angepasst.“ Bis es soweit kom-
men konnte, mussten die neuen Firme-
ninhaber jedoch zunéchst die Ferti-
gungsabliufe neu organisieren, konti-
nuierlich den Maschinenpark erweitert,
die kaufménnische Abwicklung der
Geschifte modernisieren, zahlreiche
Produktdetails neu entwickeln und die
Kommunikation auf eine neue Basis
stellen.

Extraschnelle Sonderfalle

Das Baukastensystem mit inzwischen
mehr als 60.000 Standardvarianten
ldsst kaum Wiinsche offen. Brauchen
Kunden aber etwas ganz Besonderes,
sind sie bei Rotek garantiert an der
richtigen Adresse. ,,Eine Spezialitit des
Unternehmens sind individuelle Son-
derausfithrungen in kleinen Mengen®,
erzihlt Klaus Treusch, der den Bereich
Technik verantwortet: ,,Jeder Kunde
bekommt den Motor, den er braucht.”
Rotek produziert die Motoren mit
grofiter Fertigungstiefe selbst, bis hinab
zur eigenen Magnetisierung der einzel-
nen Rotormagnete, der Verzahnung von
Motorwellen und der Bearbeitung der
Druckgussteile.

,»Diese hohe Flexibilitdt, unbtirokra-
tische Abwicklung und kurze Liefer-
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zeiten wissen unsere Kunden zu schét-
zen,* ist Rolf Treusch sich sicher.

Fokus auf Verlasslichkeit

Die wichtigste Basis fiir ein erfolg-
reiches Unternehmen ist jedoch die
Produktqualitdt — und hier gibt sich
Klaus Treusch kompromisslos: ,, Wir
verkaufen Sicherheit und sind stolz
drauf, dass unsere Kunden von unseren
Antrieben sagen, nach dem Einbau
brauche man sich nicht mehr um sie
kiimmern.

Die hohe Qualitéit der Motoren von
Rotek ist Ergebnis der griindlichen
Qualitédtskontrollen im Haus.
Jeder Motor wird einzeln
auf seine elektrischen und
mechanischen Eigen-
schaften oder auf unge-
wohnliche
Gerduschentwick-

lungen gepriift. Dazu
kontrolliert jeder Mitar-
beiter den vorherigen
Fertigungsschritt. Das
Personal wird durch Job-
Rotation stdndig qualifiziert,
damit jeder Fertigungsmitar-
beiter moglichst mehrere aufeinan-

der folgende Tiatigkeiten ausfithren
kann. Zum Schluss tiberprift schlief3-
lich ein weiterer Mitarbeiter alle Funk-
tionen und Eigenschaften des fertigen
Motors.

Verlésslichkeit ist auch in Kundenbezie-
hungen entscheidend. Zum Einsatz
kommen die Antriebe beispielsweise als
Antrieb fir die Forderschnecken in
Holzpelletheizungen. Als 2007 die Pel-
letkrise fiir Umsatzeinbriiche sorgte,
konnte das durch den breitgeficherten
Kundenkreis abgefedert werden.
Umgekehrt war es 2009: Da gelang es,
durch Steigerung des Absatzes in der
Pelletheizungsbranche die ruckldufigen
Umsitze anderer Branchen aufzufan-
gen. Trotz zeitweiliger Kurzarbeit blieb
Rotek kurzfristig lieferfahig und konnte
die Mitarbeiter halten.

Ein Motor fiir den Schutz der Umwelt

Anforderungen an Antriebe dndern
sich. So begann Klaus Treusch vor eini-
gen Jahren mit der Entwicklung eines
neuen Motortyps. Urspriinglich ging es
darum, einen Motor zu entwickeln, der
trotz geringer Baugrofie eine moglichst
hohe Leistung bringt. Das ldsst sich nur
durch eine Steigerung der Effizienz
erreichen, was bei Synchronmotoren,
die schon durch ihr Funktionsprinzip
effizienter als Asynchronmotoren sind,
ein gehoriges Maf3 an Erfindungsgeist
forderte.

Den hervorragenden Wirkungsgrad
erreichte er durch neue Materialien

T

Die Fiihrungs-
mannschaft des
Bremerhavener
Elektromotoren-
herstellers Rotek:
Die Geschaftsfiihren-
den Gesellschafter (v. I.):
Dipl.-Ing. Klaus Treusch, Dipl.-
Oek. Rolf Treusch und Prof. Dipl.-Ing.
Wilfried Treusch

und eine besondere Statorkonstruktion.
So kommen Hochleistungs-Ringma-
gnete aus kunststoff-gebundenem Sel-
tenerde-Material zum Einsatz. Das
Eisen im Stator wurde auf das notwen-
dige Minimum reduziert, um moglichst
viel Platz fiir die Spulen zu erhalten.
Optimierte Wickelkopfe verringern die
Wicklungsverluste, was mit zu dem ver-
besserten Wirkungsgrad beitragt. Das
Ergebnis ist eine auflergewdhnliche
Effizienz, auch was den Verbrauch an
Rohstoffen betrifft.

Vorteile: Die Motoren sind wesentlich
kleiner und kosten trotz des teureren
Magnetmaterials nicht mehr als
Motoren gleicher Leistung nach her-
kémmlicher Bauart. Die Synchronmo-
toren Baureihe trigt den Namen
ROSYNC. Als GreenDrive Technology
wurde diese Konstruktion zum Patent
angemeldet.

Auch heute fertigen die Mitarbeiter Motoren in bewahrter
Weise: weitgehend von Hand und damit hochst prazise — al-
les unter strikter Qualitatskontrolle.

Die ROSYNC Motoren haben die glei-
che duflere Bauform wie alle bisherigen
Motoren von ROTEK, damit sie in das
bestehende Baukastensystem und zu
den angebotenen Getrieben passen.
Der Kunde kann also die Motoren
ohne konstruktive Mafinahmen austau-
schen und dabei Energie und Kosten
sparen.

Ein positiver Nebeneffekt: Die Beschéf-
tigung mit dem Thema Energieeffizienz
und Umweltschutz. Klaus Treusch
dazu:,,Umweltschutz ist zu einem fiir
uns selbstverstidndlicher Bestandteil
unserer Fertigung geworden.

Rotek gewinnt Umweltpreis

Mit der Markteinfithrung des
ROSYNC 2008 hat das Unternehmen
ROTEK seinen Pioniergeist im Bereich
Umwelttechnologie unter Beweis
gestellt. Das wurde Anfang 2010, mit
dem mit 35 000 Euro dotierten ’preis
umwelt unternehmen: Nordwest 2009°,
honoriert.

Eine weitere Auszeichnung verbunden
mit 10 000 Euro erhielt ROTEK in der
Kategorie Energie. Die Jury sah in der
GreenDrive Technologie eine Neuent-
wicklung, die aufgrund des breiten
Anwendungsfeldes erheblich Energie
einsparen kann.

ROTEK Tel. +49(0)471 98409 0
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(12) 2010 gibt es den Sie auch on-line

nochmal das Thema auf unserer Webseite
"Antreiben, Steuern, unter dem InfoClick
Bewegen". 2368292.

» Diesen Beitrag fin-

» ROTEK stellt auf
der SPS/IPC/Drives
2010 aus. Das Unter-
nehmen finden Sie in
Halle 1 am Stand 530.

» Im Vogel Buch-
verlag finden Sie

das Buch "Elektrische
Antriebe" ISBN: 978-
3-8343-3145-8



